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Ajudas à Navegação

Robustez Estrutura de aço fabricada em segmentos selados e pintada, 
com articulação reforçada

Segurança Flutuador em polietileno rotomoldado preenchido de poliuretano 
expandido que garante a sua flutuabilidade

Lanterna Concebidas para operar com lanternas compactas autónomas 
ou com sistemas fotovoltaicos externos de qualquer fabricante

Marca de topo Marca de topo em aço inoxidável que assegura a identificação 
da bóia

Plano focal Possibilidade de planos focais elevados

Precisão Raio de deriva muito reduzido

Estabilidade Mantém a verticalidade inclusivamente com ondulação 
moderada

Acesso Fácil acesso para manutenção graças à escada de topo e à 
plataforma de serviços opcional

•	 Canais estreitos e interiores de 
porto

•	 Limites de quebra-mares  
exteriores

•	 Zonas de manobra

•	 Quebra-mares ou obstáculos  
submersos

ARTICULADAS
BÓIAS ESPECIAIS

CARACTERÍSTICAS E VANTAGENS

APLICAÇÕES
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CONSTRUÇÃO E QUALIDADE

Estrutura e flutuador

Tubo segmentado que atravessa o centro do 
flutuador. Cada segmento está selado. Olhal na zona 
inferior para montagem da manilha que liga à poita. 
Flutuador de polietileno rotomoldeado preenchido de 
poliuretano expandido. O flutuador está segmentado 
para se poder realizar a sua montagem no tubo

Ânodos Múltiplos ânodos ao longo da estrutura (número total 
segundo o comprimento do tubo)

Pintura

Os componentes metálicos das obras mortas são 
tratados segundo o esquema recomendado pela 
norma ISO 12944 para ambientes marítimo classe C5-
M, e os componentes das obras vivas para ambientes 
marinhos imersos classe C5-I. Espessuras secas 
superiores a 300 micra

Cores De acordo com IALA E-108

Reciclagem Os componentes da bóia são fácilmente recicláveis 
com um índice de aproveitamento direto de 100%

CARACTERÍSTICAS

Modelos ALBA 3 ALBA 5

Volume do flutuador 3,00 m3 5,00 m3

Profundidade mínima 8,00 m 12,00 m

Profundidade máxima 25,00 m 60,00 m

Plataforma de trabalho Não Opcional

Lanterna Autónoma  
compacta Qualquer

Reflector de radar Incluído Incluído

Marca de topo Incluído Incluído
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Peso total da peça de

Area de Pintura de

Todo o material em Aço S275JR

Tratamento e Cor Final Consultar Encomenda
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                                  TRATAMENTO

Material Galvanizado:

a) Toda a estrutura deverá ser obrigatóriamente 
galvanizada de acordo com a Norma EN ISO 1461(1999). 
(Cobertura de galvanização > 90 microns); 

Material Metalizado:

a) Decapagem será feita com jacto abrasivo (areia ou 
granalha de aço) ao grau SA 2 1/2, segundo a norma 
Sueca aplicável.

b) Metalização das superfícies será feita por projecção 
de zinco a quente sobre as superfícies previamente 
decapadas, devendo ficar com uma espessura média de 
80 microns.

                                  SOLDADURAS

1) Todas as ligações metálicas deverão ser efectuadas 
através  de cordões de soldadura em todo o perímetro de 
contacto entre peças, à excepção das ligações a executar 
com parafusos; 

2) A espessura do cordão de soldadura será igual a 0.70 
pela menor espessura dos elementos a ligar;  

3) Cotas em milimetros (mm);
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                      Preparação de Superficie

Material em Inox:
- As superficies devem ser bem limpas e desengorduradas. 
- Foscar a jacto abrasivo não metálico, do tipo utilizado para 
decapagem de inox para obter um perfil de rugosidade 
média na ordem do 40/50 microns Rz.

Material em Galvanizado:
- Retirar excesso de galvanização
- Desengorduramento e limpeza das superficies
- Despolimento por lixagem
- Perfil de rugosidade média na ordem dos 40/50 microns Rz

                                 Acabamento

OPÇÃO 1:
- 1 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 50µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante 
HEMPATHANE ENAMEL 55100 - 2x35 µm

OPÇÃO 2:
- 2 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 75µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante HEMPEL'S 
POLYENAMEL 55102 - 2x40 µm
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Branco     -   RAL 9003    Verde       -   RAL 6001
Preto        -   RAL 9005    Amarelo   -   RAL 1021
Vermelho -   RAL 3020    Cinzento  -   RAL 7012

Torres e Postes ALT
Branco     -   RAL 9016    Verde       -   RAL 6037
Preto        -   RAL 9017    Amarelo   -   RAL 1023
Vermelho -   RAL 3028    Cinzento  -   RAL 7012
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