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Marine Aids to Navigation

* This data is approximate. 

Models G3600TW6

Hull diameter 3.60 m

Hull height 2.00 m

Displacement 95.02 kg/cm

Complete buoy weight 6500 kg

Minimum freeboard 0.66 m

FMR load 6233 kg

Focal plane 7.78 m

Counterweight 900 kg
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Ø3600

WL no load

WL load: 6230Kg
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                                  TRATAMENTO

Material Galvanizado:

a) Toda a estrutura deverá ser obrigatóriamente 
galvanizada de acordo com a Norma EN ISO 1461(1999). 
(Cobertura de galvanização > 90 microns); 

Material Metalizado:

a) Decapagem será feita com jacto abrasivo (areia ou 
granalha de aço) ao grau SA 2 1/2, segundo a norma 
Sueca aplicável.

b) Metalização das superfícies será feita por projecção 
de zinco a quente sobre as superfícies previamente 
decapadas, devendo ficar com uma espessura média de 
80 microns.

                                  SOLDADURAS

1) Todas as ligações metálicas deverão ser efectuadas 
através  de cordões de soldadura em todo o perímetro de 
contacto entre peças, à excepção das ligações a executar 
com parafusos; 

2) A espessura do cordão de soldadura será igual a 0.70 
pela menor espessura dos elementos a ligar;  

3) Cotas em milimetros (mm);

                                    PINTURA

                      Preparação de Superficie

Material em Inox:
- As superficies devem ser bem limpas e desengorduradas. 
- Foscar a jacto abrasivo não metálico, do tipo utilizado para 
decapagem de inox para obter um perfil de rugosidade 
média na ordem do 40/50 microns Rz.

Material em Galvanizado:
- Retirar excesso de galvanização
- Desengorduramento e limpeza das superficies
- Despolimento por lixagem
- Perfil de rugosidade média na ordem dos 40/50 microns Rz

                                 Acabamento

OPÇÃO 1:
- 1 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 50µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante 
HEMPATHANE ENAMEL 55100 - 2x35 µm

OPÇÃO 2:
- 2 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 75µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante HEMPEL'S 
POLYENAMEL 55102 - 2x40 µm
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Branco     -   RAL 9003    Verde       -   RAL 6001
Preto        -   RAL 9005    Amarelo   -   RAL 1021
Vermelho -   RAL 3020    Cinzento  -   RAL 7012

Torres e Postes ALT
Branco     -   RAL 9016    Verde       -   RAL 6037
Preto        -   RAL 9017    Amarelo   -   RAL 1023
Vermelho -   RAL 3028    Cinzento  -   RAL 7012

G3600TW6
GUIA BUOYS

SPECIFICATIONS WITH 6 m TOWER
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