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Ayudas a la Navegación

Robustez Estructura de acero fabricada en segmentos sellados 
y pintada, con articulación reforzada

Seguridad Flotador polietileno rotomoldeado relleno de poliuretano 
expandido que garantiza su flotabilidad

Linterna Diseñadas para operar con linternas compactas autónomas  
o con sistemas fotovoltaicos externos de cualquier fabricante

Marca de tope Marca de tope en acero inoxidable que asegura  
el reconocimiento de la boya

Plano focal Posibilidad de elevados planos focales

Precisión Radio de borneo muy reducido

Estabilidad Mantiene la verticalidad incluso con oleaje moderado

Acceso Fácil acceso para mantenimiento gracias a la escalera  
de gato y a la plataforma de servicios opcional

• Canales estrechos e interiores de 
puerto

• Límites de escolleras exteriores

• Zonas de maniobra

• Escolleras u obstáculos  
sumergidos

ARTICULADAS DE PÉRTIGA
BOYAS ESPECIALES

CONSTRUCCIÓN & CALIDAD

Estructura y flotador

Tubo segmentado que atraviesa el centro del 
flotador. Cada segmento está sellado. Asa en la zona 
inferior que recibe el grillete al muerto. Flotador de 
polietileno rotomoldeado y relleno de poliuretano 
expandido. El flotador está segmentado para poder 
realizar su montaje en el tubo

Ánodos Múltiples ánodos a lo largo de la estructura (cantidad 
total según la longitud del tubo)

Pintura

Los componentes metálicos de la obra muerta son 
tratados según el esquema recomendado por la 
norma ISO 12944 para ambientes marinos clase C5-
M, y los componentes de la obra viva para ambientes 
marinos inmersos clase C5-I. Espesores en seco 
superiores a 300 micras

Colores De acuerdo con IALA E-108

Reciclaje Los componentes de la boya son fácilmente reciclables 
con un índice de aprovechamiento directo del 100%

PRESTACIONES

Modelos ALBA 5 ALBA 3

Volumen flotador 5,00 m3 3,00 m3

Profundidad mínima 12,00 m 8,00 m

Profundidad máxima 60,00 m 25,00 m

Plataforma de trabajo Opcional No

Linterna Cualquiera Conjunto 
autónomo

Reflector de radar Incluido Incluido

Marca de tope Incluido Incluido

CARACTERÍSTICAS Y VENTAJAS

APLICACIONES
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                                  TRATAMENTO

Material Galvanizado:

a) Toda a estrutura deverá ser obrigatóriamente 
galvanizada de acordo com a Norma EN ISO 1461(1999). 
(Cobertura de galvanização > 90 microns); 

Material Metalizado:

a) Decapagem será feita com jacto abrasivo (areia ou 
granalha de aço) ao grau SA 2 1/2, segundo a norma 
Sueca aplicável.

b) Metalização das superfícies será feita por projecção 
de zinco a quente sobre as superfícies previamente 
decapadas, devendo ficar com uma espessura média de 
80 microns.

                                  SOLDADURAS

1) Todas as ligações metálicas deverão ser efectuadas 
através  de cordões de soldadura em todo o perímetro de 
contacto entre peças, à excepção das ligações a executar 
com parafusos; 

2) A espessura do cordão de soldadura será igual a 0.70 
pela menor espessura dos elementos a ligar;  

3) Cotas em milimetros (mm);
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                      Preparação de Superficie

Material em Inox:
- As superficies devem ser bem limpas e desengorduradas. 
- Foscar a jacto abrasivo não metálico, do tipo utilizado para 
decapagem de inox para obter um perfil de rugosidade 
média na ordem do 40/50 microns Rz.

Material em Galvanizado:
- Retirar excesso de galvanização
- Desengorduramento e limpeza das superficies
- Despolimento por lixagem
- Perfil de rugosidade média na ordem dos 40/50 microns Rz

                                 Acabamento

OPÇÃO 1:
- 1 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 50µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante 
HEMPATHANE ENAMEL 55100 - 2x35 µm

OPÇÃO 2:
- 2 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 75µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante HEMPEL'S 
POLYENAMEL 55102 - 2x40 µm
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Branco     -   RAL 9003    Verde       -   RAL 6001
Preto        -   RAL 9005    Amarelo   -   RAL 1021
Vermelho -   RAL 3020    Cinzento  -   RAL 7012

Torres e Postes ALT
Branco     -   RAL 9016    Verde       -   RAL 6037
Preto        -   RAL 9017    Amarelo   -   RAL 1023
Vermelho -   RAL 3028    Cinzento  -   RAL 7012
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