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Ajudas à Navegação

APLICAÇÕES

Robustez Fabricadas em fibra de vidro, com olhal de ancoragem em 
aço galvanizado e concebidas para zonas de rebentação

Segurança Compartimento de ar estanque e secção de espuma de 
polietileno de célula fechada que assegura a flutuabilidade

Lanterna Concebidas para operar com lanternas compactas autónomas 
de qualquer fabricante

Reflector de radar Incorporado no interior da bóia

Marca de topo Fabricada em alumínio e pintada

•	 Zonas de rebentação

•	 Zonas de ondulação extrema

REBENTAÇÃO
BÓIAS ESPECIAIS

CARACTERÍSTICAS E VANTAGENS
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Area de Pintura de

Todo o material em Aço S275JR

Tratamento e Cor Final Consultar Encomenda
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                                  TRATAMENTO

Material Galvanizado:

a) Toda a estrutura deverá ser obrigatóriamente 
galvanizada de acordo com a Norma EN ISO 1461(1999). 
(Cobertura de galvanização > 90 microns); 

Material Metalizado:

a) Decapagem será feita com jacto abrasivo (areia ou 
granalha de aço) ao grau SA 2 1/2, segundo a norma 
Sueca aplicável.

b) Metalização das superfícies será feita por projecção 
de zinco a quente sobre as superfícies previamente 
decapadas, devendo ficar com uma espessura média de 
80 microns.

                                  SOLDADURAS

1) Todas as ligações metálicas deverão ser efectuadas 
através  de cordões de soldadura em todo o perímetro de 
contacto entre peças, à excepção das ligações a executar 
com parafusos; 

2) A espessura do cordão de soldadura será igual a 0.70 
pela menor espessura dos elementos a ligar;  

3) Cotas em milimetros (mm);
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                                    PINTURA

                      Preparação de Superficie

Material em Inox:
- As superficies devem ser bem limpas e desengorduradas. 
- Foscar a jacto abrasivo não metálico, do tipo utilizado para 
decapagem de inox para obter um perfil de rugosidade 
média na ordem do 40/50 microns Rz.

Material em Galvanizado:
- Retirar excesso de galvanização
- Desengorduramento e limpeza das superficies
- Despolimento por lixagem
- Perfil de rugosidade média na ordem dos 40/50 microns Rz

                                 Acabamento

OPÇÃO 1:
- 1 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 50µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante 
HEMPATHANE ENAMEL 55100 - 2x35 µm

OPÇÃO 2:
- 2 Demão de primário epóxido de aderência HEMPADUR 
15553 - 75µm
-2 Demãos de acabamento poliuretano brilhante HEMPEL'S 
POLYENAMEL 55102 - 2x40 µm
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Branco     -   RAL 9003    Verde       -   RAL 6001
Preto        -   RAL 9005    Amarelo   -   RAL 1021
Vermelho -   RAL 3020    Cinzento  -   RAL 7012

Torres e Postes ALT
Branco     -   RAL 9016    Verde       -   RAL 6037
Preto        -   RAL 9017    Amarelo   -   RAL 1023
Vermelho -   RAL 3028    Cinzento  -   RAL 7012

CONSTRUÇÃO E QUALIDADE

Estrutura e flutuador

Peça única em forma de torpedo fabricada em 
poliéster reforçado com fibra de vidro com olhais de 
aço galvanizado na parte inferior e nas laterais. Na 
parte superior há uma flange para a fixação de uma 
tampa de vedação, lanterna, etc.

Marca de topo Alumínio e pintada

Interior

Secção central: caixa de ar revestida com blocos 
de poliestireno, reflector de radar ou outros 
equipamentos
Secção lateral: espuma de polietileno de célula 
fechada

Pintura Poliéster pigmentado

Cores De acordo com as normas IALA E-108

CARACTERÍSTICAS

Modelos ALBP 3 ALBP 6

Comprimento do flutuador 3,40 m 4,80 m

Profundidade mínima 3,00 m 6,00 m

Impulsão líquida (sem contrapeso) 380 kg 425 kg

Peso (aproximado) 200 kg 300 kg

Marca de topo Sim Sim

Plano focal 2,00 m 3,00 m

Reflector de radar Opcional Opcional
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